
品」高品盪

狙合没汁十量‐°

FJD十爪回旋型1与面駆動型的製含
に

■来持部也可加工,因此可以省去 1道工序。

■仮軽量的十爪前行,不増加主軸的負担。

■十壺内不易遊切屑和汚垢。

■特鉦可以使用禄准的実心長沖程型。

※本十量可根据工件及加工条件,没汁全K、 十爪回旋量、硬化爪和面駆劫型十盆等。

EF■訓雌

①使用i■十爪回旋后没定在十量中心部的面駆動型十盤来加工外径央持部。

②将拉粁移至推的位置,使用十爪用前遊、援共夫持方法対央持部以外的外径施行重切

削,直至到込夫持部位。

③対精度要求根高的工件,将拉粁移至拉的位置,辻十爪回旋,使用面駆劫型十量作全

外径精加工。
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曰劇謳お営1■例■L

本公司対此前的没汁十量所不能

対庄的高度技木雅題,使用集隻

数功能干―身的狙合没if十盆来

予以解決。

自由奔放的没汁、将之実現的巧

匠イi]的 制造技木和可以信頼的害

后服努,1等速些元素体現干―身

的_2E合没if,句此前的没it十量

一祥,因其可以信頼的性能、倫

格和交貨期,已有余多的交貨止

猿,荻得了客戸的費誉。

表面央持十量 (SFC)与
模板キ量 (MDC)的組合
工件名 :潟管

消打心軸十量 (OPA)与
表面来持十量 (SFC)的 姐合

工件名 :主軸承、哺助軸承

消打心軸萄十爪回旋型及

移動式止動器型組合十量
工件名 :全歯裕毛胚加工

消打心軸 (OPA)与
指型十量的狙合
工件名 :肘市埼后卒軸

特殊弾黄筒来萄面駆動型的姐合
工件名 :液力交矩器

硝打心軸 (OPA)与
UBL心朴怯特殊型的狙合
工件名 :液力変矩器
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来持苑国 十爪回旋量
外径 度

ｍ

厚
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沖程

8 215 140 10● 15引)35 2300 245 (2500) 25- 60

10 162 17← 22→ 52 1700 245 (2500) 35´～100 17

12 300 184 40← 45→ 80 1700 245 (2500) 50-140 22

噴射器加工用
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